Dich vu gia cong co khi theo yéu cau uy
tin tai Viéet Nam

Dich vu gia cong co khi theo yéu dong vai trd then chdt trong nganh cong nghiép hién dai, 1a
cau ndi gitra ¥ twong thiét ké va san pham vat ly hoan chinh.

Gia cong co khi theo yéu cau la gi?

Gia cong co khi theo yéu cau la qua trinh ché tao cac san pham co khi (bao gdm chi tiét
may, khubn mau, do ga, hoic linh kién) dya trén ban vé ki thuat chi tiét va tiéu chuan chat lueong
riéng biét duoc cung cap bai khach hang.

Khéc biét voi san xuét hang loat cac mat hang tiéu chuan, dich vu nay tap trung vao tinh doc
nhét va tly bién cao, dam bao rang san pham cudi cting hoan toan pht hop véi muc dich st dung
cu thé cua du an hoic hé théng may moc cua khach hang.

Tam quan trong chién lwoc gia cong co’ khi theo yéu cau

Dich vu gia céng theo yéu cau c6 tim quan trong dic biét trong cac kich ban sau:

e Dap Gmg nhu cdu san xuét dic thu: Nhiéu nganh cong nghiép (nhu hang khong, y té,
ché tao may tu dong) can cac chi tiét co kich thude, vat liéu hodc dung sai cuc ky
riéng biét, khong c6 san trén thi trudng.

e Ché tao linh kién thay thé va phuc hdi: San xuét cac bd phan da ngung san xuét hodc
bi hong hoc, gitip duy tri hoat dong ctia cac day chuyén may moc cii hodc chuyén
dung.

e San xuét thu nghiém: Ché tao mau thu nghiém véi do chinh xac cao dé kiém tra tinh
nang, do bén va tdi wu hoa thiét ké trude khi dua vao san xuét hang loat.

e San xuit hang loat Nho: Phu hop vé6i cac doanh nghiép c6 san pham chuyén nganh,
can kiém soat chat ché chat luong ting 16 hang ma khong can dau tu diy chuyén san
xuat 16n.


https://cokhiintech.com/tong-quan-ve-gia-cong-co-khi-cnc-448/

Loi ich cot 16i mang gia cong co khi mang lai cho khach hang

Viée hop téc voi cac don vi gia cong uy tin mang lai nhiéu loi ich kinh té va k¥ thuat quan
trong:

e Tbi wu hoa thiét ké va chirc nang: Chi tiét duoc gia cong chinh xac theo thiét ké ban
dau, dam bao lip rap hoan hao va hoat dong diing chirc ning trong hé thong.

e Giam chi phi dau tw may moc: Khach hang khong can chi hang ty dong dé mua sim
va bao tri cac loai mdy CNC phirc tap, ma chi can tap trung vao khau thiét ké va lap
rap san pham cudi.

e DPam bao do chinh x&c cao nhat: Cac xudng gia cong chuyén nghiép sir dung may
CNC va quy trinh QC nghiém ngat, dam bao san pham dat dung sai kich thudc va do
nhin bé mit khit khe nhét.

e Linh hoat vé vat liéu: D& dang lya chon va gia cong trén céc vat liéu chuyén biét
(nhur Inox chdng an mon, Nhém hang khong, Thép sau nhiét luyén...) ma khong bi
gi61 han bdi nang lyc mady méc ndi bo.

Tiéu chi lwa chon don vi gia cong uy tin
Viéc chon diing ddi tac gia cong theo yéu cau la yéu té quyét dinh dén chat lwong san pham

cudi cling va hiéu qua chi phi. Dudi ddy 1a 5 tiéu chi quan trong nhat:

- Ning lwe cong nghé



Pay 1a nén tang vat chat quyét dinh kha ning gia cong va do chinh xéc:
e Dau tu vao cdng nghé CNC: Ut tién cac don vi s¢ hitu may CNC da truc (3, 4, 5
truc), may tién CNC hién dai. Cong nghé cang tién tién, kha nang dat dung sai nho
(d6 chinh xac cao) cang lén va thoi gian gia cong cang nhanh.
e Thiét bi hd tro: Kiém tra xem xudng ¢ cac may chuyén dung nhu may cat day
Wire-EDM, may mai phang/tron hay khdng, vi ching can thiét cho viéc gia cong vat
liéu cirng hoac céac chi tiét c6 hinh dang phuc tap.

- Poi ngii k¥ sw va the van hanh

Cong nghé chi 1a cdng cy; con ngudi méi la yéu té tao ra chat luong:
e Kinh nghiém va tay nghé: Poi ngii tho van hanh phai ¢ kinh nghiém thyc té, dac
biét Ia trong viéc thiét lap may va xi 1y su cé.
e Trinh d6 k¥ su lap trinh: K§ su ¢6 kha nang lam chi cac phan mém CAD/CAM dé
t61 wu hoa duong chay dao, giam thiéu phé pham va thoi gian gia cong, dong thoi tu
van ky thuat cho khach hang ngay tir khau thiét ké.

- Kha niing kiém soat chat lwong va tiéu chuan

Chét lugng khdng chi la san pham dau ra ma 1a ca mot quy trinh kiém soat chat ché:

e Héthdng do lvong chinh xac: Pon vi phai trang bi ddy du dung cu kiém tra nhu
panme dién tir, dong hd so, dudng kiém, dac biét 1a May do toa d6 3D (CMM) dé
kiém tra céc chi tiét phac tap.

e Tiéu chuan chat luong: Viéc &p dung céc tiéu chuan quédc té nhu 1SO 9001 chang
minh quy trinh 1am viéc duoc chuan hda, gidp giam thiéu rai ro va dam bao tinh nhat
quan cua san pham qua cac 16 hang.

- Kinh nghiém gia cong da dang

Su linh hoat 1a thudc do nang lyc cua mot xuong gia cong:

e Padang vat liéu: Kha ning gia cong thanh cong trén nhiéu loai vat liéu khéc nhau
(Thép, Inox, Nhom, Dong, Titan va Nhya ki thuat) cho thay kién thac chuyén mén
sAu rong vé ché do cit va dung cu cit.

e Do phuc tap chi tiét: Kinh nghiém lam viéc vai cac chi tiét phac tap (khudn mau, chi
tiét hang khong, d6 ga chinh xé&c) Ia minh chirg cho ning luc k¥ thuat vuot troi.



- Chinh sach hé tre va hau mai

Uy tin cta ddi tac con dugc thé hién qua dich vu sau ban hang:
e Tu van ky thuat: San sang tu van vé tinh kha thi caa ban vé, dé xuat giai phap t6i uu
hoa dé giam chi phi ma van ¢am bao chire ning.
o Cam két tién d6 va bao hanh: Pam bao giao hang diing hen va ¢ chinh sach bao
hanh rd rang cho cac san pham c6 15i ki thuat do qua trinh gia cong.

Gi¢i thiéu dich vu gia cong co’ khi theo yéu cau tai Co’ khi Intech

Intech Group tu hao 1a don vi ¢6 hon mét thap ky kinh nghiém hoat dong va phat trién manh
mé trong linh vuc co khi ché tao tai Viét Nam. Xuit phat diém tir cac giai phap tu dong hda va
thiét bi cdng nghiép, Co khi Intech da khong ngirng mo rong ning luc, dinh vi thwong hiéu la
nha cung cap giai phap co khi chinh xac tron gdi. Ching t6i khong chi ché tao chi tiét theo yéu
cau ma con dong hanh cung khach hang tir khau thiét ké dén t6i wu hoa san pham cudi cung.

- Nang luc cong nghé hién dai

Nang luc san xut cua Intech duoc xay dung trén nén tang cong nghé tién tién va doi ngii
nhan lyc chat luwong cao:

e Hé thdng may moc: Chung t6i dau tu manh vao cac dong may CNC doi mai va
Trung tdm Gia cong (Machining Center) tbc d6 cao, dam bao kha ning gia cong
phtc tap, lién tuc va do chinh xac lap lai tuyét voi. Cac thiét bi duoc bao tri dinh ky,
duy tri hiéu suat téi vu.

e Doingii ky thuat: Doi ngii k¥ su tai Intech dugc dao tao chuy@n sau vé
CAD/CAM/CNC. Ho khéng chi van hanh may thanh thao ma con c6 kha nang phan
tich va téi uu hoa quy trinh gia cong (1ap trinh CAM), gidp giam thiéu thoi gian san
Xuit va chi phi vat liéu, mang lai lgi ich kinh té cao nhit cho khach hang.

- Cac dich vu gia cong chinh ctia Co khi Intech

Intech cung cép day du cac dich vu gia cong cét got cét 161, duoc thuc hién trén hé théng
méay méc CNC hién dai dé dat do chinh xac cao:
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Quy trinh lam viéc tiéu chuan va cam két chit lwong

Intech &p dung quy trinh 1am viéc chuan hoa dé dam bao chat lwong dau ra dong nhit cho

moi don hang:

e Tiép nhan va phan tich ban v& (R&D): Tu van chuyén sau vé tinh kha thi cua thiét
ké, dé xuat lya chon vat liéu va phuong phap tdi uu dé giam chi phi san xuat.

e Lap trinh va thiét lap ché d6 cit (CAM): Ky su lap trinh duong chay dao chinh xac,
kiém tra md phong dé dam bao hiéu suat va do chinh xac trudc khi dua vao san xuat.

e Giacong va kiém tra QC: Chi tiét dugc gia cong dudi su giam sét chat ché. Sau gia
cdng, b phan QC tién hanh kiém soat nghiém ngit bang thiét bi do lwong chuyén
dung dé dam bao san pham dat tiéu chuan ban va.

o Cam két chit luong: Ching toi cam két san pham dat d6 chinh xac theo tiéu chuan
ban v&, giao hang dung tién do, ddng thoi cung cap dich vy hd trg ky thuat tron doi
sau ban giao.



https://cokhiintech.com/cat-laser-kim-loai-tam-632/

Hay lién hé ngay vdi Co khi Intech: Guri ban vé ky thuat (dang PDF, DWG, STEP) cua ban
dé nhan duoc tu van chuyén sau tir doi ngii k§ su ctia chiing tdi va bao gié chi tiét, canh tranh
nhat! Chlng tdi sin sang ddng hanh ciing ban trén moi du &n.

e Hotline: 0966 966 025
e Diachi: L6 6, Cum Cong Nghiép Lai X4, Phuong Tay Tuu, Thanh Phé Ha Noi

Xem thém: Tong guan vé cdng nghé phay cnc



https://intechsmart.com/tong-quan-ve-cong-nghe-phay-cnc-bv148.htm
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